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GALVA BRILLANT 2L  
GALVANISATION A FROID FINTION ZINC 
BRIILLANT A SECHAGE RAPIDE  
 
 

CARACTERISTIQUES  
✓ bonne résistance du film peint à la chaleur jusqu'à + 650°c  
✓ bonne résistance du film peint aux agressions ambiantes, solutions 

acides ou alcalines diluées, hules, graissesNon miscible à l’eau. 
Peinture de protection anticorrosion du type mono composant utilisable sur 
acier, métaux ferreux, aciers  
galvanisés. 
Très bonne adhérence sur surfaces métalliques et galvanisées 
convenablement préparées, propres, sèches, non grasses, non 
poussiéreuses. 
Par la présence de zinc métal, apporte un effet de passivation de la surface 
métallique et un film de protection cathodique. 
Permet, après séchage complet, d'obtenir une excellente durabilité et 
flexibilité. 
 

MODE D'EMPLOI  
Veiller à une préparation de surface correcte : dépoussiérer, brosser pour 
retirer les parties non adhérentes, dégraisser si nécessaire. 
Appliquer sur support propre et sec. 
Bien agiter l'aérosol avant utilisation jusqu'au décollement de la bille. 
Utilisation tête en haut uniquement. 
Effectuer une pulvérisation d'une couche fine d'accrochage à 20/25 cm de la 
surface en maintenant une pression constante, attendre quelques minutes 
puis terminer par 2  
couches croisées. 
Attendre 10 à 20 minutes selon température ambiante avant de toucher le 
support peint. 
Après utilisation purger l’aérosol tête en bas, ceci afin d'éviter l'obstruction de 
la valve  
et du bouton poussoir. 
Afin d'obtenir une pulvérisation correcte il est souhaitable que la température 
du boîtier  se situe à + 10°c. 
En période hivernale, placer l’aérosol dans une ambiance tempérée afin 
d’éviter en dessous de 5 °c des difficultés d’application. 
Nota : Après séchage à l'air, protection anticorrosion temporaire. La protection 
complète n'est obtenue que lorsque  
l'objet a été placé à température de service. (l’élévation de température (100 
°C suffisent) de la pièce peinte permet donc d’optimiser la protection 
anticorrosion). Transport et montage peuvent donc être effectués sans 
durcissement intermédiaire. 
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